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ОПИСАНИЕ 

  Смазка, содержащая синтетический 
углеводород (PAO) и присадки для 
улучшения смазки в компрессорах при 
работе в тяжелых условиях.

ПРИМЕНЕНИЕ

ULTRABAR HS 32, 46 Y 68 ⇒ специально 
разработаны для смазки затопленных 
роторных винтовых и лопастных 
компрессоров.
ХАРАКТЕРИСТИКИ 

− Высокая стойкость к окислению
− Более низкий расход масла
− Очень длинные интервалы слива
− Сокращает техническое обслуживание 

компрессора
− Уменьшает отложения лака
− Значительно снижает пожаро-и взрывоопасность
− Отличные характеристики при низких 

температурах 

− Широкая рабочая температура
− Совместимость с уплотнениями, 

прокладками, шлангами и 
компонентами воздушной системы.

− Отличные воздухоотделительные и 
непенящиеся свойства 

  УРОВЕНЬ КАЧЕСТВА 

- ISO 6743/3 – DAJ - Подходит для роторно-
пластинчатых или винтовых компрессоров 
- Тяжелый режим (давление нагнетания 
>1500 Kpa или воздух > 110 ºC)

СОВМЕСТИМОСТЬ

ULTRABAR HS совместим с красками, 
уплотнениями, прокладками и шлангами, 
аналогично минеральным маслам. При 
замене смазки на минеральное масло не 
требуется никаких специальных мер 
предосторожности, связанных с 
совместимостью.

 ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

Метод Типовые значения Ед. изм. 

 ISO VG 32 46 68 

 Внешний вид Желтоватая жидкость 

 Плотность при 15ºC. ASTM D-1298 0,832 0,836 0,84 gr/cm3 

 Вязкость при 40ºC. ASTM D-445 30,0 46,5 70,57 cSt 

Вязкость при 100ºC. ASTM D-445 5,8 8,03 10,87 cSt 

 Индекс вязкости ASTM D-2270 141 145 144 - 

 Точка застывания ASTM D-97 -44 -41 -38 ºC 

 Точка возгорания (открытая чаша) ASTM D-92 240 240 260 ºC 

Коррозия меди ASTM D-130 1a 1a 1a - 

Деэмульгируемость при 54ºC 

масло/вода/эмульсия (минуты) 
ASTM D-1401 40/40/0 (15’) 40/40/0 (18’) 40/40/0 (18’) ml 

Испытание на износ четырьмя шариками 

1200 rpm, 75ºC, 40 Kg, 1 hr 
ASTM D-4172 0,43 0,43 0,43 mm 
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