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ОПИСАНИЕ

ULTRACAST NB D10 представляет собой 
дисперсию нитрида бора в воде.

ПРИМЕНЕНИЕ

ULTRACAST NB D10 является 
антипригарной смазкой для процессов 
горячего формования алюминия 
(экструзия алюминия, литье) и желтых 
металлов (медная трубка).

ULTRACAST NB D10 рекомендуется 
наносить распылительной системой после 
разбавления в воде при постоянном 
перемешивании, чтобы избежать 
декантации. Он наносится на фасады 
плит, поршни и матрицы во время 
экструзии.

ХАРАКТЕРИСТИКИ 

➢ Негорючий и нетоксичный.
➢ Высокая смазывающая и 
отделяющая способность.
➢ Устойчивость к высоким 
температурам.
➢ Электрический изолятор (сухой).
➢ Без графита.

Ориентировочные концентрации 
использования : как есть при 100% или 
любом другом разбавлении водой.
4% -10% (экструзия алюминия).

 ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

Метод Типовые значения Ед. изм-я 

Внешний вид молочная жидкость - 

Плотность при 15 ºC ASTM D 1298 1,002 Kg/L 

Вязкость при 40 ºC ASTM D 445 120 cSt 

pH ASTM D 1287 7,9 - 
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