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ОПИСАНИЕ

ULTRACAST 85 - это синтетическая 
жидкость, разработанная для смазки 
пресс-форм в процессе непрерывной 
разливки стали для изготовления слябов, 
заготовок или блюмов.

ХАРАКТЕРИСТИКИ 

- Не выделяет неприятных запахов.
- Высокая температура воспламенения.
- Не образует золы и обладает высокой 
термостойкостью.
- Смазочная пленка с высоким 
сопротивлением и высокой смачивающей 
способностью.
- Предотвращает образование 
поверхностных оксидов.
- Высокий индекс вязкости

 ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

Ед. изм-я Типовые значения Метод 

Внешний вид - янтарная - 

Плотность при 15 ºC kg/dm3 0,87 ASTM D 1298 

Вязкость при 40 ºC cSt 85 ASTM D 445 

Число кислотности mgKOH/g 0,1 ASTM D 974 

Точка возгорания ºC > 260 ASTM D 92 

Точка застывания ºC -15 ASTM D 97 

H2O содержание ppm <100 ASTM D 4928 

Индекс омыления mgKOH/g <80 ASTM D 94 

Потребление gr/ Tn Приблиз. 70-110 - 
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