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ОПИСАНИЕ И ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ

ULTRADAW TDR представляет собой 
полусинтетический эмульгируемый в воде 
продукт, специально разработанный для 
процессов формования стальных труб и 
оцинкованной стали.

ULTRADRAW TDR специально разработан для 
работы в мягких и средних водах, 
демонстрируя очень низкую склонность к 
пенообразованию. Он покажет отличные 
характеристики в дистиллированной, 
деминерализованной, декальцинированной, 
деионизированной, осмотической и т.д. воде.

ULTRADRAW TDR не содержит хлора, 
вторичных аминов, нитритов, нонилфенолов, 
соответствует самым передовым стандартам в 
области токсикологии, охраны окружающей 
среды, здоровья и безопасности.

ХАРАКТЕРИСТИКИ 

 Превосходная смазывающая способность. 
Эмульсии ULTRADRAW TDR обеспечивают 
хорошую антикоррозионную стойкость при 
концентрациях 4%.
 Высокая моющая и диспергирующая 
способность цинковой пыли, поэтому особенно 
рекомендуется в линиях, где присутствует 
значительное количество оцинкованной трубы.
 Эмульсии ULTRADRAW TDR не бродят во 
время их использования, что позволяет 
избежать возникающих проблем и значительно 
улучшить гигиену на рабочем месте.
 Благодаря низкой концентрации 
использования, длительному сроку службы, 
сохранности инструмента, экономии на 
бактерицидах и техническом обслуживании 
достигается большая экономия по сравнению с 
обычными продуктами.
 Используемые концентрации от 5 до 10 %.

 ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

Ед. Типовые значения 

Внешний вид концентрата - Желтый, прозрачный 

Внешний вид эмульсии 5% - Желтый, прозрачный 

Плотность при 15 ºC kg/dm3 1,00 

pH при 5% - 9,5 

Коррозионная железная стружка (IP 287, 4%  H20 de 40 ºHF) - 0% оксид 

Фактор рефрактометра 1,8 

Коэффициент расщепления кислоты 2,9 
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