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ОПИСАНИЕ

Не смешивающийся с водой полусинтетический 
смазочный материал для штамповки на основе 
синтетических и натуральных жиров с высоким 
содержанием противозадирных и 
антикоррозионных присадок. Продукт имеет 
высокую полярность, что придает отличное 
сходство с металлическими поверхностями.
Не содержит хлорированных соединений и 
пигментов. Не подходит для обработки желтых 
металлов (меди, латуни и бронзы).

ПРИМЕНЕНИЕ

ULTRALUB SP 220 особенно подходит для 
операций прецизионной штамповки и чистовой 
резки стальной полосы, а также 
высоколегированных и нержавеющих сталей 
толщиной до 12 мм. толщины.
ULTRALUB SP 220 также рекомендуется для 
операций средней вытяжки всех типов сталей 
на механических прессах от 1 до 12 ступеней. 

ULTRALUB SP 220 также хорошо подходит 
для гибки балок и петель из стали и 
нержавеющей стали.

ХАРАКТЕРИСТИКИ

• Увеличивает срок службы 
инструментов и пресс-форм.

• Он не производит лаки.
• Позволяет избежать царапин на 

поверхности готовых деталей.
• Слой остатков обеспечивает высокую 

защиту заготовки от коррозии.
• Подходит для сварочных процессов без

предварительного обезжиривания.
• Легкое обезжиривание щелочными 

водными агентами.  

 ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

Ед. Типовые значения Метод 

Внешний вид - Янтарно-прозрачный - 

Плотность при 15 ºC kg/dm3 0,933 ASTM D 1298 

Вязкость при 40 ºC cSt 220 ASTM D 445 

Точка возгорания ºC > 220 ASTM D 92 

Коррозия меди (3 ч, 100 ºC) - 2c ASTM D 130 

Сварочная нагрузка (тест 4 шаров) kg > 800 ASTM D 4172 
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